
Contrat de phase n° 

 

Machine : 
 

Etabli par : Programme : 

Date :  Matière : 

 

Croquis de phase 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Désignation des opérations Outils de coupe N° 

outil 

N° 

Correc

-teur 

Vc 

m/mn 
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tr/mn 
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o/n 
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mm/tr 
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mm 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

        

         

 

Sortie de pièce :  

Valeurs des décalages d'Origine : 

 


